i3t ProfilGate”

ProfilGate® b45 go (ProfilGate® GO)
ProfilGate® b45 (ProfilGate® standard)
ProfilGate® b55

ProfilGate® bh65 (ProfilGate® plus)
ProfilGate® i45 (ProfilGate® smooth)
ProfilGate® i55

ProfilGate® b45 dryzone (DryZone standard)
ProfilGate® b55 dryzone

ProfilGate® b65 dryzone (DryZone plus)
ProfilGate® i45 aqua (ProfilGate® aqua)
ProfilGate® i45 dryzone (DryZone smooth)
ProfilGate® i55 dryzone

Instrukcja obstugi

Maschinenfabrik



ProfilGate® b65

(ProfilGate® plus)

ProfilGate® b55

ProfilGate® b45 go

(ProfilGate® GO)

ProfilGate® b45

(ProfilGate® standard)



ProfilGate® i45 aqua

(ProfilGate® aqua)

ProfilGate® i55

ProfilGate® dryzone
(DryZone)

ProfilGate® i45

(ProfilGate® smooth)
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Nieprawidtowe

Instrukcje bezg

WAZNE - PRZE T

Nie nalez uzywaé systemu czyszczenia kot, o ile nie przeczytate$ i nie
zrozumiate$ niniejszej instrukgji obstugi w catosci. W przypadku pytan,
prosimy nie wahac¢ sie skontaktowaé z nami.

Moduty do czyszczenia két ProfilGate® zostaly zaprojektowane i sg
wykonane przez Fabryke Maszyn Heute zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami bezpieczenstwa. Niezawodno$¢é i bezpieczeristwo dziatania
moga by¢ zapewnione tylko wtedy, jesli stosowane sa przepisy ogdine
bezpieczenstwa, jak réwniez przepisy szczegdlne, wymienione w niniejszej
instrukcji. Gwarancji nie zastosuje sie do wszelkich szkdd powstatych
w wyniku nieprzestrzegania przepisow, o ktérych mowa w niniejszej
instrukciji obstugi. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za
obrazenia lub szkody powstate ze wzgledu na nieprzestrzeganie tego
podrecznika i jego instrukcji. Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy,
prosze nie wahaj sie skontaktowaé z naszym dziatem obstugi.

Systemy do czyszczenia kot ProfilGate® sa przeznaczone do czyszczenia
powierzchni i profili opon i/lub podeszew butéw. Czyszczenie odbywa sie
mechanicznie przez zeszczotkowywanie zabrudzenia. Wszelkie inne
wykorzystanie jest zabronione.

Jakakolwiek modyfikacja systemu nie jest dozwolona, a wszelkie uzywane
czesci zamienne, musza byé z gory zatwierdzone przez producenta.

Ten system czyszczenia opon NIE jest na ogét dedykowany do:

- Czyszczenia innych czesci, niz opony/kofa lub podeszwy butdéw.
- Ztego uzycia, jako narzedzie do jakichkolwiek innych celdw.

- Uzycia w potaczeniu ze szkodliwymi cieczami lub chemikaliami.

Przeczytaj uwaznie ten podrecznik i przestrzegaj

wszystkich zasad oraz instrukcji w trakcie instalacji
i uzytkowania systemu.

Kazda modyfikacja lub korzystanie z cze$ci zamiennych
nie zatwierdzonych przez producenta spowoduje
natychmiastowe zakoriczenie/wypowiedzenie umowy
gwarancji systemow.

System czyszczenia moze byé obstugiwany i stosowany
tylko przez przeszkolony i autoryzowany personel.

System nie moze by¢ zmieniony lub zmodyfikowany,
poniewaz moze to prowadzi¢ do potencjalnych zagrozen,
takich jak obnizenie jego zdolno$ci obciazenia lub
antyposlizgowosci. Konserwacja i naprawa systemu moze
by¢ prowadzona tylko przez autoryzowany personel,
wytacznie przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych,
zatwierdzonych przez producenta.

Wiasciciel/uzytkownik systemu jest odpowiedzialny za
obrazenia lub szkody wynikajace z niewtasciwej

instalacji lub ztego uzycia systemu.

Podczas korzystania z systemu w Srodowiskach
przemystowych i roboczych wszystkie zasady bezpieczenstwa,
jak np. przepisy wydawane przez lokalne wiadze, oficjalne
organizacje i zwiazki zawodowe, musza by¢ przestrzegane.

Przy instalacji systemu nalezy zabezpieczyé go przed
powstaniem wszelkich szczelin i krawedzi, miedzy
wannami.

Ryzyko potkniecia - Zadbaj, aby umiesci¢ zwykte
kratownice wewnatrz wanien.

Wszystkie "naziemne" zainstalowane systemy musza byé
wyraZnie oznakowane i zabezpieczone przed przeszkoda lub
przed przechodzeniem ich w dowolnym nieumy$inym/
niezamierzonym kierunku.

Podczas chodzenia na polu systemu lub w poprzek pola
systemu nosi¢ solidne i ptaskie buty, takie jak obuwie
ochronne.

Niebezpieczenstwo poslizgu - Uwazaj na 16d lub
mrozone ciecze, w obszarze systemu, kiedy tylko
temperatura jest bliska lub ponizej punktu zamarzania.

Nie wchodzié/nie stawaé na system wszelkiego rodzaju
obuwiem, ktére moze utknac/zakleszczyé sie
w systemie (np. butéw na obcasie).

Podczas jazdy na lub nad systemem zapewnié, aby
ograniczy¢ predko$¢ do maksimum 6 km /godz.

Nie wigczaj i unikaj gwattownego przyspieszania lub
hamowania, podczas wjezdzania na/przez system,
poniewaz spowoduje to zmniejszenie zywotno$ci szczotek.

Nie wolno naciska¢ lub przeciaga¢ niczego na
systemie, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
szczotek, kratownic lub wanien.

Mate dzieci nie moga korzystaé z systemu lub przemierzaé
go, zwtaszcza bez nadzoru. Zapewni¢, zeby zadne

zwierzeta nie wchodzity, albo nie byly w stycznosci

z obszarem systemu.

Nie dopusci¢ do kontaktu i nigdy nie pié¢ zadnych ptynéw

z systemu, gdyz moga one zawiera¢ detergenty, Srodki
chemiczne, brud oraz inne czynniki szkodliwe lub
niebezpieczne. Ciecze stosowane wewnatrz lub w potaczeniu
z systemem NIE sg zazwyczaj przeznaczone do picia.

Nie dotykaé systemu, tak dtugo, dopdki znajduje sie
w faktycznym uzyciu.

Przed przystapieniem do czyszczenia lub konserwacji
systemu, zapewnié, Ze zostanie on wyraznie zablokowany
i, Ze nie bedzie pojazdéw lub ludzi przemierzajacych jego
obszar.

Podczas konserwacji/ obstugi technicznej, a w
szczegbInosci podczas czyszczenia systemu zapewnicé
i zaktadaé odziez ochronna

Ryzyko obrazeri - Podczas podnoszenia lub
przesuwania kratownic zawsze nalezy nosi¢ rekawice
ochronne/robocze. Nalezy réwniez zapewni¢, aby
umiescicé kratki w stabilnej pozycji, po podniesieniu/
przesunigciu ich, gdyz w przeciwnym razie moga sie
ze$lizgnact lub upasé i zrani¢ kogos.

Ochrona stop - Nalezy zawsze nosi¢ obuwie
robocze/ochronne, gdyz w przeciwnym razie ciezkie
czesci moga sie zsung€ lub spasé i spowodowac
obrazenia ciafa.

Ochrona rak - Nalezy zawsze nosi¢ rekawice
robocze/ochronne, w celu uniknigcia urazow
podczas kontaktu z systemem i/lub zebranymi
zanieczyszczeniami.

Ochrona oczu - Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne,
w celu uniknigcia sytuacii, ze ptyny i zabrudzenia
z systemu, moga uzyskaé kontakt z Pafistwa oczami.

Ochrona drég oddechowych - Nalezy zawsze nosié
maske ochronng, w celu uniknigcia wdychania
jakichkolwiek zanieczyszczen lub czastek z systemu.

Nigdy nie nalezy pozostawiaé pustych wanien lub
odkrytych w zaden spos6b, w przeciwnym wypadku
moze tam pozostaé niebezpieczne wglebienie/jama.

Nie uzywaé agresywnych czynnikéw chemicznych,
moga one uszkodzi¢ plastikowe elementy systemu.



Shouitanie

Szanowny kliencie, bardzo dziekujemy za zakup jednego z naszych
systemow czyszczenia opon i podeszew ProfilGate®. Nabyte$
produkt wysokiej jakosci, ktéry, w przypadku prawidtowego
uzytkowania, stuzy¢ Ci bedzie przez wiele lat zapewniajac wiasciwe
rezultaty higieny i zabezpieczenie przed brudem.

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescia systemu i bedzie dawaé
Panfstwu wazne rady, aby go prawidtowo zainstalowaé, obstugiwaé
i konserwowad. Instrukcje nalezy zachowaé i mie¢ ja pod reka,

W razie potrzeby.

Zakres dosta |

Kratkownice z zainstalowanymi fabrycznie listwami szczotkowymi,
wanny ze stali nierdzewnej, instrukcja obstugi i opcjonalne
akcesoria, takie jak urzadzenia lub haki do podnoszenia.

Deklaracja zgoc B

Niniejszym producent o$wiadcza, ze produkty o nazwie ProfilGate®
zostaty wykonane zgodnie z nastepujgacymi normami:

- Wanny ze stali nierdzewnej:
DIN EN 10088-2, DIN EN 1302,
DIN EN ISO 13920 AE, DIN ISO 2768-1 mk,
DIN 8586, EN ISO 4063 Prozess 141

- Kratownice spawane: DIN EN ISO 1461, EN 1090, DIN 24537-1,
RAL GZ 638, BGI 588, DIN EN ISO 1461

- Listwy szczotkowe: UL 94 V-0 (Birstenkdrper),
UL 94 V-2 (Beborstung),
RL 2002/72/EG, VO (EG) 1935/2004,
FDATitle 21, part 177. ff

Upowazniony przedstawiciel dokumentu Steffen
Moersch, ten sam adres, jak producenta.

Christian Léwe, dyrektor zarzadzaja
Maschinenfabrik HEUTE GmbH & Co. KG

Ochrona $rodo B

Utylizacja materiatu opakowaniowego

Materiaty opakowaniowe uzywane do obstugi i ochrony Paristwa
nowego systemu czyszczacego podczas transportu sg przyjazne dla
Srodowiska i nadaja sie do ponownego wykorzystania. Prosimy

0 pomoc i, odpowiednio, o jego recykling/ utylizacje. Opakowania
moga by¢ szkodliwe dla dzieci i powinny byé przechowywane z dala
od ich zasiegu. Istnieje, spowodowane przez nie, ryzyko uduszenia.

Utylizacja produktu

Systemy czyszczenia, ktére nie sg juz uzywane, sa nie tylko
odpadem. Zawierajg one cenne surowce, ktre mozna ponownie
pozyskaé. Uzytkownik moze zapoznaé sie ze sposobami ich
recyklingu od osoby odpowiedzialnej w Paristwa firmie lub

u lokalnych wiadz.
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Systemy czyszczace ProfilGate® usuwajg kurz i brud, przyczepiajace

sie do kot i podeszew butéw. Sa one wykorzystywane zaréwno do
ruchu (w komunikacji), ktory zbliza sie do obiektow z zewnatrz lub
miedzy r6znymi obszarami, wewnatrz. System znaczaco zmniejsza
ilo$¢ brudu transportowana do czystych obszardw i z tego wzgledu
odgrywa wazna role w czystosci technicznej w firmie.

System oparty jest na specjalnie opracowanych i opatentowanych
listwach szczotkowych, ktére sa wstepnie zamontowane na
stalowych kratownicach. Nieodtgczne naprezenie listew
szczotkowych, w potaczeniu z pochylonymi szczotkami ciera brud
i oczyszcza opony mechanicznie. Brud spada do wanien ze stali
nierdzewnej, w ktorych jest uchwycony. Stamtad moze by¢ fatwo
usuniety i nie trafi do obszaréw z tytu.

Typowe konfiguracje

Montaz wpustowy - potaczenia zewnatrz i wewnatrz

Typowy zakres czyszczenia ProfilGate® tworzg warstwy o 3-4
segmentach obok siebie i maja dtugos¢ 4-5 segmentow.
Instalowany jest na ziemi, aby zapewni¢ proste i gladkie
przejscie. Przez pole powinno sie przechodzi¢ prosto w tym
samym kierunku, w ktérym sa zainstalowane listwy szczotkowe.

Montaz wpustowy - czyszczenie na mokro/

Dezynfekcja ProfilGate® i45 aqua

Wanna ProfilGate® i45 aqua moze by¢ wypetniona woda lub
detergentami/ptynami dezynfekujacymi. Efekt kapilary nawilza
szczeciny i zapewnia, ze opony/podeszwy sa czyszczone na
mokro/dezynfekowane. Ptyn do czyszczenia mozna zmienié

za pomoca drenazu lub oczyszczarki prozniowej mokrej.

Montaz naziemny - ProfilGate® b45 z rampami

W przypadkach, w ktorych system nie moze zosta¢ wbudowany
w ziemi, mozemy dostarczyé dedykowane rampy ProfilGate® go,
ktore sa mate i mieszcza sie w waskich przejsciach/chodnikach.

Montaz wpustowy - potaczenie ProfilGate® z ProfilGate® dryzone
Modele czyszczenia ProfilGate® moga byé rowniez stosowane

w potaczeniu z ProfilGate® dryzone. Segmenty dryzone pochodza
z bardzo chtonnego materiatu, ktére pobiera pozostatg czes$¢
wilgoci z kot/podeszew.

Montaz naziemny - dostep za po$rednictwem ramp

Dla $rednio zaawansowanych/testowych instalacji mozliwy jest tez
montaz systemu czyszczenia na ziemi. Dokonuije sie tego przez
umieszczenie segmentow na ziemi i zamocowanie ich z rampami
i/lub wspornikami, ktdre sa przykrecone do ptyty podtogowej.
Mimo, ze ten typ instalacji minimalizuje uszkodzenia podtogi, nie
polecamy go na ogdt, poniewaz ma pewne wady. Pola czyszczenia
zainstalowane nad ziemig, musza by¢ wyraznie oznakowane

i zabezpieczone na swoich stronach, w celu unikniecia przejscia

w nieprzewidzianych kierunkach/pod nieprzewidzianymi katami.

Uziemienie elektryczne w obszarach wytadowani elektrostatycznych
lub obszarach zagrozonych wybuchem

W przypadkach, w ktérych pole czyszczenia powinno byé
zainstalowane w obszarach, ktore wymagaja szczegdlnej ochrony
przed tadunkami elektrostatycznymi (w obszarach wytadowan
elektrostatycznych lub obszarach zagrozonych wybuchem) wanny
systemu powinny by¢ podtaczone do uziemienia elektrycznego.
Na zyczenie mozemy dotaczy¢ Sruby dedykowane dla wanien,
ktére pozwalaja na podtaczenie ich do systemu uziemienia.

W takich przypadkach wanny powinny byé réwniez potaczone
elektrycznie ze sobg przez zespawanie i zlutowanie ich razem.



Potaczenie z petlami indukcyjnymi

Poniewaz gtéwne czesci systemu ProfilGate ©® sg wykonane ze
stali, moga kolidowac z istniejgcymi petlami indukcyjnymi i im
przeszkadzac. Jesli ProfilGate® ma by¢ instalowany wewnatrz
obszaréw z petlami indukcyjnymi, dostepne sg nastepujace
opcje:

- Pozostawic troche miejsca miedzy petla indukcyjna,

a systemem czyszczacym.

- Jesli to mozliwe, mozna zmieni¢ czestotliwos¢ i/lub czutosé
petli indukcyjnej.

W przypadkach gdzie te opcje nie s3g mozliwe, zaleca sie
zmiane kierunku innych czujnikéw jak czujniki fotoelektryczne
lub radiolokacyjne, albo systemu sterowanego radiem.

Przygotowania przed montazem

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy zadbaé o nastepujace kroki,
aby unikna¢ btedéw oraz, aby zapewni¢ optymalne wyniki.

M Czy ta dostawa jest dedykowana do tego miejsca instalacji?
Jesli wymieniono dedykowane miejsce instalacji z zamdéwieniem,
dedykowana lokalizacja jest rowniez wymieniona w dokumentach
przewozowych, dotgczonych do wysytki. W przypadku wszelkich
watpliwosci, nalezy skontaktowaé sie z 0sobg odpowiedzialng
w Paristwa firmie.

EA Sprawdzi¢ kompletno$é dostawy
Upewnié sie, ze posiadacie Paistwo odpowiednig ilo$¢
i wielko$¢ segmentow, w celu zapewnienia sprawnej
instalacji oraz unikniecia opéznien.

EA Rozpakowad i oczysci¢ dostarczone wanny
Zapewnié, ze zadne materiaty opakowaniowe i inne rzeczy nie
trzymaja sig/nie przylegaja do wanien, w celu unikniecia
nieréwnej instalacji.

A Z gory przestudiowaé wszystkie instrukcje instalacji
Przed montazem, wszystkie zaangazowane osoby powinny
przeczytac i zrozumie¢ wszystkie instrukcje instalacji, takie jak:
zawarte w tym podreczniku, ale takze odpowiednie dokumenty
dla innych materiatow (na przyktad kleju) i narzedzi uzywanych
podczas instalacji.

0gdlne wskazéwki dotyczagce montazu

M Zasada
ProfilGate® moze by¢ zainstalowany w ziemi lub, w przypadku
braku instalacji statej, réwniez nad ziemig za pomoca ramp.
Rysunki ponizej, pokazuja rézne metody instalacji dla
poszczegdlnych modeli.

A Wymiary
Przed rozpoczeciem instalacji nalezy obliczyé niezbedna
przestrzen i glebokoS¢ systemu. Przyktad i tabela na nastepnych
stronach pozwoli Paristwu z géry obliczy¢ te wymiary. Prosze
zapewnicé, aby doda¢ potencjalnie niezbedng przestrzen dla
kleju, wypetniaczy i innych potrzebnych materiatéw,
w odniesieniu do konkretnego ustawienia.

EA Statyka/No$nos¢
W wiekszosci przypadkéw ProfilGate® jest zainstalowany/
osadzony w podtodze betonowe;.
Oznacza to, Ze pewne czesci betonu musza byé usuniete,
co moze obnizy¢ jego oryginalng nosno$¢. Wazne jest, aby
zapewnié, ze nawet po instalacji, podtoga ma no$nosé, ktéra jest
nadal powyzej wartosci minimalnej, na okreslonym obszarze.
Aby uzyskac wiecej informacji lub aprobate, nalezy skonsultowaé
sie z odpowiedzialnym architektem lub projektantem.

A Kleje, wypetniacze i wylewka
Sprawdzi¢ wszystkie uzywane materiaty budowlane, takie jak
klej, wypetniacz Ipod wzgledem ich przydatno$ci. Przeczytaé
i stosowaé wszystkie instrukcje takich materiatéw, wydane
przez ich producenta.

Montaz wpustowy - szkic

Glebokosé wanny 45 mm

- ProfilGate® b45
- ProfilGate® i45
- ProfilGate® i45 aqua

- ProfilGate® b45 dryzone
- ProfilGate® i45 dryzone

10-200mm

Gleboko$¢ wanny 55 mm

- ProfilGate® b55
- ProfilGate® i55

- ProfilGate® b55 dryzone
- ProfilGate® i55 dryzone

55mm

1-5mm € /]

10-200mm

Gtebokosé wanny 65 mm

- ProfilGate® b65
- ProfilGate® b65 dryzone

10-200mm

. Wanna ze stali nierdzewnej

Mo¥d  Wypetniacz szczeliny (10-200 mm)
P2 Wokot pola czyszczenia

a2 Wypetniacz/klej 1- 5mm

t.*.® Ponizej wanny
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Montaz naziemny - szkic

Wspomiki mocujace Rampa dostepu dla instalacji - ,nad ziemig”
i - ProfilGate® b55

- Prof!IGate® b45 - ProfilGate® b55 go - ProfilGate® b45

- ProfilGate® bA5 go - ProfilGate® b55 dryzone - ProfilGate® b45 dryzone

- ProfilGate® b45 dryzone

55mm

Rampa dla pieszych Rampa dostepu dla instalacji - ,nad ziemig”

- ProfilGate® b45 go - ProfilGate® b55
- ProfilGate® b45 dryzone - ProfilGate® b55 dryzone

45mm

I Wanna ze stali nierdzewnej (V2A)

Wymiary segmentu (= wymiar zewnetrzny wanien)

Format Szeroko$é Dlugosé Wysokosé Kratownica lo$¢ kratownic Nos$nosé
model na segment X waga
ProfilGate® b45 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x43 kg 20t
ProfilGate® b45 dryzone 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x30 kg 20t
Rampe b45 - 702 mm 1.000 mm 45 mm - 28 kg 10t
ProfilGate® b45 go 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x43 kg 20t
Rampe F (Front) - 702 mm 200 mm 45 mm - 5 kg 0,1t
Rampe S (Side) - 200 mm 976 mm 45 mm - 7 kg 0,1t
Rampe C (Corner) - 200 mm 200 mm 45 mm - 1 kg 0,1t
ProfilGate® b55 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x26 kg 30t
ProfilGate® b55 dryzone 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x19 kg 30t
Rampe b55 - 718 mm 1200 mm 55 mm - 36 kg 10t
ProfilGate® h65 1x1 Segment 718 mm 980 mm 65 mm 2 2 x 30 kg 40 t
ProfilGate® b65 dryzone 1x1 Segment 718 mm 980 mm 65 mm 2 2x22 kg 40 t
ProfilGate® i45 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x41kg 10t
ProfilGate® i45 dryzone  1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x29 kg 10t
ProfilGate® i45 aqua 2x2 Segment 1392 mm 1940 mm 45 mm 1 4x41kg 10t
ProfilGate® i45 aqua 3x2 Segment 2084 mm 1940 mm 45 mm 1 6 x 41 kg 10t
ProfilGate® i45 aqua 3x4 Segment 2084 mm 3870 mm 45 mm 1 12 x 41 kg 10t
ProfilGate® i45 dryzone 2x1 Segment 1392 mm 976 mm 45 mm 1 2x31kg 10t
ProfilGate® i45 dryzone 3x1 Segment 2084 mm 976 mm 45 mm 1 3x31kg 10t
ProfilGate® i55 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x26 kg 20t

ProfilGate® i55 dryzone  1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x19 kg 20t



Wymiary w montazu wpustowym - przyktad

Przyktad konfiguracji ProfilGate® dla pola b65.

Dla okreslonej konfiguracji mozna znalez¢ wszystkie
niezbedne wymiary, w tabeli "Wymiary

segmentu" (patrz strona 30).

Wszystkie wymienione pozycje
sg zgodne z kierunkiem jazdy

Obliczenie giebokosci dla zaglebienia

Wysoko$¢ wanny dla ProfilGate® b65 (65 mm) 65 mm
+ przestrzen dla wypteniacza/kleju (zalecane 3-5 mm) 5 mm
= Glebokos¢ zaglebienia 70 mm

Obliczenie szeroko$ci zagtgbienia Obliczenie diugo$éi zaglebienia
Luka na lewej stronie (zalecane 10-200 mm) 100 mm Szczelina przednia (zalecane 10-200 mm) 100 mm
+ ilo$¢ x szeroko$¢ ProfilGate® b65 (2 x 718 mm) 1436 mm + ilos¢é x dtugosé ProfilGate® b65 (3 x 980 mm) 2940 mm
+ luka na prawej stronie (zalecane 10-200 mm) 100 mm + tylna szczelina (zalecane 10-200 mm) 100 mm
= Szeroko$¢ zaglebienia 1636 mm = Dlugo$¢ zaglebienia 3140 mm

Wymiary w montazu naziemnym - przyktad

Przyktad konfiguracji ProfilGate® dla pola b45.
Dla okre$lonej konfiguracji mozna znalezé

wszystkie niezbedne wymiary, w tabeli "Wymiary
segmentu” (patrz strona 30).

Obliczenie szerokosci pola

Lewy wspornik mocujacy (szeroko$é 45 mm) 45 mm

+ ilos¢é x szeroko$é ProfilGate® b45 (2 x 702 mm) 1404 mm

+ prawy wspornik mocujacy (width 45 mm) 45 mm

> = szeroko$¢ pola 1494 mm

4
K

Obliczenie dtugosci pola

Rampa przednia (dtugo$é 1000 mm) 1000 mm

+ ilo§é x dtugosé ProfilGate® b45 (3 x 976 mm) 2928 mm

+ rampa tylna (dtugo$é 1000 mm) 1000 mm

Wszystkie wymienione pozycje sg zgodne z kierunkiem jazdy. = Dlugos¢ pola 4928 mm
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Montaz wpustowy - jak wykonaé Rys. 3
- ProfilGate® b45 - ProfilGate® i45

- ProfilGate® b45 go - ProfilGate® i45 dryzone

- ProfilGate® b45 dryzone - ProfilGate® i55

- ProfilGate® b55 - ProfilGate® i55 dryzone

- ProfilGate® b55 dryzone
- ProfilGate® b65
- ProfilGate® b65 dryzone

EW Wykonac zwykte, ptaskie zagtebienie o giebokosci 48-50 mm

dla ProfilGate® b45, ProfilGate® i45, ProfilGate® b45 go,

ProfilGate® b45 dryzone, ProfilGate® i45 dryzone (45 mm dla

ProfilGate® + 3-5 mm dla kleju). ProfilGate® b55 oraz

ProfilGate® i55 potrzebuja zagtebienia o glebokosci 58-60 Rys. 4
mm (Rys. 1) (55 mm dla ProfilGate® + 3-5 mm dla kleju).

ProfilGate® b65 potrzebuje zagtebienia o glebokosci 68-70

mm (Rys. 1)

(65 mm dla ProfilGate® + 3-5 mm dla kleju).

Wygtadzi¢ powierzchnie wewnatrz wgtebienia (Rys.2).

Zastosowaé wypetniacz/klej i umie$ci¢ wanny w miejscu. (Rys. 3)
Nalezy pamietaé, ze strzatki w wannach wskazuja kierunek jazdy.
EA Umiesci¢ wszystkie wanny systematycznie, obok siebie
i wyréwnac je (Rys. 4).
A Upewnic sie, Ze tolerancja w wysoko$ci pomiedzy réznymi
wannami utrzymuije sie na poziomie, ponizej + 0,5 mm (Rys. 5).
A Jesli to konieczne, zamocowaé wanny i pozwoli¢ aby Rys. 5
wypetniacz/klej stwardniat. (Rys. 6).
EA Wypei¢ luke pomiedzy zewnetrznymi wannami,
a krawedzig zagtebienia (rys. 7)
A Umiesci¢ ProfilGate® lub kratownice DryZone wewnatrz wanien (Rys. 8)
EA Tylko dla ProfilGate® dryzone: Zainstalowaé DryPad-y (patrz
rozdziat Serwis / konserwagja > Zmienianie DryPad-ow dla
ProfilGate® dryzone).

U™
Rys. 1

Rys. 2

Rys. 7



Montaz wpustowy (ProfilGate® aqua) - jak wykonaé Rys. 12

- ProfilGate® i45 aqua
- ProfilGate® i45 dryzone (w potaczeniu z ProfilGate® i45 aqua)

EW Wanny dostarczane sg z indywidualnym wycieciem, do odptywu/
drenazu. Prosze sprawdzié rozmiar i potozenie wyciecia, z gory.
Potaczenie pomiedzy rurg w wannach (system rury
@ 50mm), a drenazem musi by¢ umieszczony w trakcie instalacji,
poniewaz ono zalezy od konkretnej sytuacji. Zalecamy aby
zamontowaé odpowiedni syfon, w konkretnym przypadku (Rys. 9).

A Wykonaé zwykle, ptaskie zagtebienie o giebokosci 48-50 mm
(45 mm dla ProfilGate® i45 aqua + wypetniacz/klej).

Wygtadzi¢ powierzchnie wewnatrz wgtebienia (Rys. 10). Rys. 13

Zastosowaé wypetniacz/klej i umiesci¢ wanny w miejscu (Rys. 10).
Nalezy uwazaé, ze strzatki w wannach wskazuja kierunek jazdy.
Zapewnié, ze wyciecie/drenaz jest w prawidtowej pozycji (Rys. 11).

A Umiesci¢ wszystkie wanny systematycznie, obok siebie
i wyréwnac je (Rys. 12).

A Zalecamy tolerancje w wysokosci pomiedzy réznymi wannami,
kéra utrzymuje sie ponizej = 0,5 mm (Rys. 13).

EA Jesli to konieczne, zamocowaé wanny i niech wypetniacz/klej schnie/
twardnieje (Rys. 14). Wypetnié szczeliny pomiedzy zewnetrznymi
wannami, a krawedzig zagtebienia, wszystkimi wokoto (Rys. 15).

EA Umiescic ProfilGate® lub kratki DryZone wewnatrz wanien Rys. 14
(Rys. 16).

EA Tylko dla ProfilGate® dryzone: Zainstalowa¢ DryPad-y (patz rozdziat
Semis / konsewagia > Zmienianie DryPad-ow dla ProfiiGate® diyzone).

U
-

Rys. 15

Rys. 10

Rys. 16

Rys. 11
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Montaz naziemny z rampami dla pojazdéw Rys. 20
- ProfilGate® b45

- ProfilGate® b45 dryzone

- ProfilGate® b55

- ProfilGate® b55 dryzone

Zapewnié, ze grunt do instalacji jest réwny i ptaski
(Rys. 17).

EA Umiesci¢ wanny na ziemi, w odpowiednim potozeniu.
Dopasowacé je do kierunku jazdy (Rys. 18).
EA Umiesci¢ wspornik mocujacy z boku kazdego z potaczen,
miedzy wannami. Zapewni¢, ze kierunki jazdy sg ustawione
w linii ze strzatkami, wewnatrz wanienek (Rys. 19). Rys. 21

A Przygotowaé skrecanie Srubami wspornikéw mocujacych ze stali
nierdzewnej. Na jeden wspornik sa potrzebne 2 ptaskie Sruby (M8).
Diugosé Srub oraz typ Sruby kotwowej/fundamentowej musza byé
dostosowane do typu dedykowanej ptyty podtogowe;j.

A Przykrecié wsporniki mocujace do podtoza, po stronie pola
(Rys. 21).

A Wtedy zamocowywaé/taczy¢ Srubami rampy z przodu i z tytu
pola (Rys. 22). Na jedng rampe sa potrzebne 3 Sruby
wpuszczane i 6 ptaskich $rub (M8).

Umiescié kratownice wewnatrz wanien (Rys. 23).

UWAGA - Niebezpieczeristwo! Rys. 22
Przed przystapieniem do uzytkowania/jazdy po polu nalezy

mie¢ pewnos¢, ze pole moze byé dostepne po lewej stronie

za posrednictwem ramp. Zabezpieczy¢ boki pola w taki sposdb,

ze nikt nie moze wjechaé na nie/po bokach (Rys. 24).

Rys. 17

Rys. 23

Rys 18

Rys. 24

Rys. 19



Montaz naziemny z rampami dla pieszych Rys. 27
- ProfilGate® b45 go
EM Zapewni¢, Ze grunt do instalacji jest réwny i ptaski.
EA Umiesci¢ wanny na ziemi, w odpowiednim potozeniu.
Wyréwnac je z kierunkiem spacerowania/chodzenia (Rys. 25).
EA Umiesci¢ wspornik mocujacy z boku kazdego z potaczen,
miedzy wannami. Zapewni¢, ze kierunki spaceru/chodzenia sa
wyréwnane ze strzatkami, wewnatrz wanien (Rys. 26).

Umiescié rampy na dedykowanych stronach (Rys. 27).

Strony, ktére nie sg wyposazone w rampy, powinny by¢
zamocowywane za pomocg "wspornikow ze stali
nierdzewnej" (Rys. 21). Alternatywa jest przykrecenie wanien Rys. 28
Srubami na ziemi/podtozu.
A Przygotowaé zamocowanie ramp "wspornikami ze stali
nierdzewnej"
(Rys. 28). Dla jednego wsporika potrzebne sa 2 Sruby z ptaskim
gwintem (M8). Dtugo$¢ Srub oraz typ Srub fundamentowych/
kotwowych musi byé dopasowany do rodzaju podtoza.
Tylko rampy boczne sg przykrecone do podtoza, natomiast rogi
muszg byé pozycjonowane i przytgczone do bocznych ramp
przed ich zamocowaniem (rys. 29). Dla jednej rampy
sg potrzebne 3 wpuszczane $ruby (M 6). Dtugo$¢ Srub i rodzaj
Srub kotwowych/fundamentowych powinny by¢ przystosowane

do dedykowanego rodzaju podtoza.
ykowanego rodzaju pocioz Rys. 29

EA Zamocowa¢ wspornik i boczne rampy za pomoca $rub,
do ziemi/podtoza (Rys. 30).

Umiescié kratki wewnatrz wanien (Rys. 31).

UWAGA - Niebezpieczeristwo!
Przed aktywacja/uzyciem pola konieczne jest zabezpieczenie
bokéw bez ramp, w celu unikniecia ryzyka potknigecia.

=y
S

Rys. 25

Rys. 30

Rys. 26

Rys. 31
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Przechowywanie i wysytka ProfilGate®

- ProfilGate®, all models

Podczas przechowywania lub wysytki segmentéw ProfilGate®, wazne
jest, aby umiescié miedzy nimi drewniane podktadki regulacyjne,

w celu zapobiezenia uszkodzeniom szczotek.

UWAGA: Odpowiednie podktadki regulacyjne sa juz na miejscu, przy
odbiorze wysytki. Prosze zachowaé te podktadki do pézniejszego
wykorzystania/ponownego wysytania.

m Umiescié podktadki luzno pomiedzy szczotkami.

(Uwaga: Nie naciskaé szczotek!) (Rys 32).

EA Umiesci¢ 3 podktadki réwno na kazdej kratownicy (Rys. 33).
EA Umiesci¢ nastepny segment na gorze zapewniajac, ze obcigzenie
jest przenoszone przez podktadki regulacyjne (Rys. 34).
A Umiesci¢ podktadki réwnomiemie i uktada¢ segmenty
w stosy, jeden na drugim (Rys. 35).
A Prosze tez umiescié podktadki regulacyjne, podczas uktadania
wanien jedna na drugiej (0 5 mm wyzej, niz krawedZ wanny)
(Rys. 36).
A Umiesci¢ ostatnig/najwyzsza wanne poprzez jej wymiane, stosujac
wyzsze podktadki regulacyjne (Rys. 37).
(Wys. podktadki = 2 x wys. krawedzi wanien + w przyblizeniu 5 mm).
EA Potencjalne rampy moga by¢ umieszczone na wierzchu wanny,
przy uzyciu tektury/kartonu (lub podobnego materiatu), w celu
unikniecia zarysowania (Rys. 38).
EA Przed wystaniem, stos musi byé starannie zapakowany
i owiniety (rys. 39).

Rys. 32

Rys. 33

Rys. 34

Rys. 35

Rys. 36

Rys. 37

Rys. 38

Rys.39 —
wanny
kratownice
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Praktyczna funkcja ProfilGate®

ProfilGate® stuzy do czyszczenia opon/két i podeszew butdw.
System jest przeznaczony do stosowania w miejscach jazdy

i chodnikéw, wewnatrz na zewnatrz, nawet w obszarach, ktére sg
bardzo czesto wykorzystywane. Brud jest zdrapany przez szczotki
i spada do wanien. Wanny musza by¢ regulamie oprézniane.

Inne, niz wymienione powyzej uzytkowanie musi byé wyraznie,
z gory zaakceptowane przez producenta.

Praktyczna funkcja ProfilGate® dryzone

ProfilGate® dryzone jest uzywany do czyszczenia i suszenia kot

i podeszw butéw. System przeznaczony jest do stosowania w miejscach
jazdy i chodnikéw, ktdre sg czesto eksploatowane. Moze byé
stosowany przy duzych obcigzeniach. Wilgoé jest zbierana przez
wyjatkowo chtonny materiat DryPad (wysokojako$ciowa wtdknine

o duzej higroskopijnosci). Wszelkie nadwyzki wilgoci moga opadaé

w dét do wanien przechwytywania. Wanny musza by¢ regularnie
oprézniane i czyszczone.

Inne, niz wymienione powyzej uzytkowanie musi by¢ wyraznie,
z gory zaakceptowane przez producenta.

Wyniki czyszczenia

Jako$é czyszczenia to bezpo$rednia zalezno$é, pomiedzy dtugoscia
pola, a obwodem opon. Dla wigkszych obwodow jest réwniez
potrzebne dtuzsze pole czyszczenia, w celu zachowania tych
samych dobrych wynikéw oczyszczania. Mozna spodziewac sie
dobrego wyniku czyszczenia, jesli opona moze nakrecac sie 3 razy,
a jednoczes$nie jest na polu czyszczenia.

Pole czyszczenia Jakos¢ czyszczenia
Liczba segmentow Dt. cathowita bardzo dobra dobra

3 2940 mm <@230mm <@ 310 mm

4 ~3920mm <@310mm <@ 415 mm

5 ~4900 mm <@390mm <@ 520 mm

6 ~5880mm <@465mm <@ 620 mm

10 ~9800mm <@780mm <@ 1040 mm

Dopasowanie do potrzeb i ograniczenia

Nawet najlepszy system ma swoje granice i nie chcemy obiecywaé
niczego, czego nasz system nie moze spetnic. Nastepujace punkty
powinny daé Panstwu kilka informacji na temat tego, czego mozna

i czego nie mozna oczekiwac od ProfilGate®.
Wysoka no$nos$é

Maksymalna no$nosé zalezy od
modelu i ma warto$¢ z zakresu od

10 do 40 ton.
(patrz tabela na str. 30)

Kurz, brud i cieranie gumy

Tego rodzaju zanieczyszczenia mogg byé
prawidtowo usuniete przez system ProfilGate®.
Nawet najwieksza ilo$¢ wilgoci zostanie
usunieta z opon przez szczotki, przy przejsciu
przez pole. Jesli maja Pafstwo watpliwosci

co do przydatnosci do konkretnej sytuacii,
prosze skontakowag sie z nami.

Kierunki jazdy
Pole czyszczenia powinno byé przechodzone

\ w linii prostej.
. _) Podczas przechodzenia przez pole unikaé

hamowania lub gwattownego przyspieszania.
Podczas przechodzenia przez pole unikaé
manewréw przetaczania i manewréw
zawracania.

Ograniczenie predkosci
Ograniczenie predkosci, na polu,

wynosi 6 km/godz.
(4 mile na godzine)

Cigzkie btoto i ekstremalne zabrudzenia
ProfilGate® nie nadaje sie do btota

i skrajnych zanieczyszczen.

Dla tego rodzaju celéw, dostepne s na
rynku inne systemy.

Wigksze przedmioty obce

System ProfilGate® usuwa skutecznie kurz,
brud, wilgoé, a nawet zanieczyszczenia/
odpadki z powierzchni kot.

Jednakze nie mozna wyciagna¢ przedmiotéw
obcych, ktore przyczepiaja sie do opon.

Obszary czystych przestrzeni

ProfilGate® jest idealny do zminimalizowania
zanieczyszczenia przed wejsciem do czystych
pomieszczen, takich jak w zaktadach
produkeyjnych pétprzewodnikéw, produkcji
sterylnych lekéw, produktéw spozywczych,
itp. Jednak system ten nie jest przeznaczony
do stosowania wewnatrz samych
pomieszczeh czystych.
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W celu zapewnienia jak najlepszych wynikdw czyszczenia, jest
konieczne, aby regularie kontrolowaé, oczyszczac/oprézniaé

i konserwowac system.

Ponizsze czynno$ci moga by¢ przeprowadzone tylko wtedy, gdy
noszone jest cate niezbedne wyposazenie bezpieczeistwa.

0gélne zagrozenie zgniatania/obttuczenia z powodu
ciezkich elementéw/ kratownic.

Nosi¢ obuwie ochronne! Kratownice sa cigzkie i moga
powodowaé powazne obrazenia

Nosié rekawice robocze! Ostre lub tepe obiekty
moga prowadzié do urazéw.

Nosi¢ okulary ochronne! Kurz, drobne przedmioty lub
zanieczyszczone ptyny moglyby dostaé sie do oczu.

Stosowac¢ ochrone oddechu! Zbierany brud moze
zawieraé szkodliwe lub zatrute elementy.

>D>BD D>

Inspekcja

System powinien by¢ regularnie sprawdzany wzgledem dedykowanej
funkcji. W trakcie kontroli, sprawdzi¢, czy wanny zostaty oczyszczone
i oproznione, zgodnie z planem i uwazaé na zZtamane lub zuzyte
czesci. W obszarze pola czyszczenia nie powinno byé zadnych czesci
lub przeszkdd, ktére moglyby ograniczy¢ jego funkcjonalno$é.
Zapewnic, ze listwy szczotkowe moga sie fatwo poruszaé wewnatrz
kratownic i pozwoli¢ na to, aby brud mégt spas¢ w dét, obok nich,
do wanien.

Czyszczenie

Czas miedzy interwatami czyszczenia zalezy w duzej mierze od
specyficznych warunkéw. W okresach wigkszego zbierania sig brudu
(szczegblnie w okresie jesiennym lub zimowym), lub wigkszego ruchu
w komunikacji interwaty czyszczenia powinny byé krétsze. Podczas,
gdy w czasach o nizszych iloSciach zabrudzenia odstepy czasu
miedzy czyszczeniem/opréznianiem wanien moga by¢ przedtuzone.

W przypadku czyszczenia na mokro lub dezynfekcji za pomoca
ProfilGate® i45 aqua, ptyn czyszczacy (woda, detergenty,
chemikalia, itp.) musi by¢ réwniez regularnie zmieniany

Konserwacja

Na ogot, system ProfilGate® jest uwazany za bardzo niezawodny
i wymaga tylko ograniczonej ilosci prac konserwacyjnych.

Ale niektore czesci, takie jak listwy szczotkowe lub DryPad-y (w
zalezno$ci od modelu) zuzywaija sie po jakim$ czasie.

Listwy szczotkowe sa zuzyte wtedy, gdy wiosie/szczeciny staja sie
stabe i juz nie skierowane do gory.

Gdy DryPad-y staja sie zbyt mokre, moga by¢ osuszone i ponownie
uzyte. Jesli jednak staja sie zbyt brudne, to nalezy je wymienié.

Mozna zakupi¢ niezbedne czes$ci zamienne bezposrednio od
producenta lub przez lokalnego sprzedawce-dealera/przedstawiciela.

Instrukcje jak wymieniaé te cze$ci, mozna znalezé w kolejnych
rozdziatach.

Zalecane odstepy czasu

Warto$ci podane w tabeli ponizej sa oparte na naszych do$wiadczeniach.
Ale moga byé duze réznice, pomiedzy poszczegdlinymi przypadkami.
Zalezqg one przede wszystkim od: iloSci i rodzaju zanieczyszczen, liczby

i rodzaju pojazdéw/ két, uzytku wewnetrznego lub zewnetrznego, réznych
warunkach pogodowych, itp. Dlatego czas pomiedzy przegladami
konserwacyjnymi, powinien by¢ testowany i ustalany, zgodnie

z konkretnym przypadkiem.

Modele <100 <300 >300
ProfilGate® przejsé przejsé przejsé

0 wys. 45 mm dziennie dziennie dziennie
Inspekcja 1 x tydzien 2 x tydzien codziennie
Czyszczenie co 2 tygodnie 1 x tydzieh 2 x tydziei
Zmiana 1 x tydzien 2-3 x tydziert co 1-2
DryPad-6w tygodnie
(tylkodladryzone)

Wymiana listew co 10 lat co 5 lat ¢0 2-5 lat

szezotkowych

Modele <100 <300 > 300
ProfilGate® przejsé przejsé przejsé

0 wys. 55 mm dziennie dziennie dziennie
Inspekcja 1 x tydzien 2 x tydzien codziennie
Czyszczenie €0 2 miesiace 1 x miesiac 2 x miesigc
Zmiana 1 x tydzief 2-3 x tydzieri co 1-2
DryPad-6w dni
(tylkodladryzone)

Wymiana listew co 10 lat co 5 lat €0 2-5 lat

szczotkowych

Modele <100 <300 >300
ProfilGate® przej$é przejsé przej$é

0 wys. 65 mm dziennie dziennie dziennie
Inspekcja 1 x tydzieri 2 x tydzien codziennie
Czyszczenie ¢o 3 miesigce €0 2 miesigce 1 x miesiagc
Zmiana 1 x tydzien 2-3 x tydzieri co 1-2
DryPad-6w dni
(tylkodladryzone)

Wymiana listew ¢o0 10 lat co 5 lat co0 2-5 lat
szczotkowych



Zbieranie/analizowanie brudu

W celu okreslenia optymalnego czasu pomigdzy cyklami czyszczenia,
zaleca sig, aby zbiera¢ i wazyé iloSci zebranego brudu w pierwszych
tygodniac/miesiacu, po instalacji. Na zyczenie, mozemy zapewnié
naszym klientom odpowiednie "worki zbierania brudu" (Rys. 40).

W zaleznosci od ilo$ci zebranego brudu, czas pomiedzy cyklami
czyszczenia moze byé okreslony lub regulowany. Na zyczenie,
zebrany brud moze by¢ réwniez analizowany jakosciowo,

w dedykowanych laboratoriach (Rys. 41). Prosze pytaé nas

0 odpowiednie kontakty.

Rys. 40

Rys. 41

Tablica do planu czyszczenia

Regulame oczyszczanie systemu ProfilGate® jest kluczem do
optymalnego wyniku. Okresli¢ odpowiedni czas miedzy okresami
czyszczenia, w zaleznosci od indywidualnej ilosci brudu

i przekazaé je spotce lub pracownikowi, ktdry jest odpowiedzialny
za czyszczenie/ konserwacje pola (Rys. 42).

Rys. 42

Wyjmowanie kratownic za pomoca
ProfilGate® Lifter (1 osoba)

- ProfilGate® all models

ProfilGate® Lifter jest opcjonalnym wyposazeniem, a nie 0géIng

czescig wysytki.

EM Napedzaé ProfilGate® Lifter na pole i zatrzymaé na krétko przed
kratka. (Rys. 43).

EA Umiescic ProfilGate® Lifter w taki sposéb, ze opony zostaja
z tytu/za kratownica, ktéra zamierzamy podnies¢.

EA Obnizyé przednia koricwke ProfilGate® Lifter tak, ze 2 haki
zaglebiaja sie w kratownicy. Nastepnie lekko przesunagé
podno$nik/Lifter do przodu, w celu przymocowania hakéw pod
spodem poprzeczki (Rys. 44).

A Stapac jedng nogag na dzwignie z tytu urzadzenia podnoszacego
i przydeptaé, w celu podniesienia kratownicy (Rys. 45).

DowieZ¢ kratownice poza pole i umiesci¢ jg na ziemie.

Po oczyszczeniu wanien, podnie$é kratownice i dowiezé je na
pole. Umiesci¢ opony podno$nika za wanng, w ktorej
powinna by¢ umieszczona kratownica. Obnizy¢ kratownice
(majac jedna stope na dzwigni) i wozy¢ ja do czystej wanny.
Nastepnie wyciagna¢ ProfilGate® lifter nieco do tytu, w celu
uwolnienia hakéw.

Rys. 43

Rys. 45
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Wyjmowanie kratownic za pomoca krétkich hakéw
do podnoszenia - Stara wersja (2 osoby)

BM Kazda osoba powinna wzigé 2 (krétkie) haki do podnoszenia
i umiescic je doktadnie wewnatrz kratownicy, pod spodem
poprzeczki. (Rys. 46). Odlegtos¢ miedzy 2 hakami powinna
pasowac do szeroko$ci Pafstwa barkéw/ramion.

EA Nastepnie 2 osoby moga podnies¢ kratownice i umiescic ja
ostroznie na ziemi, poza polem. (Rys. 47).

EA Kratownice nie powinny by¢ wprowadzane "do gory nogami" i nie
powinny byé umieszczone na nich ciezkie przedmioty przez
dtuzszy czas, w celu uniknigcia zaginania szczeciny.

EA Podczas umieszczania kratownic z powrotem, wazne jest to,
zeby nie byto wiecej brudu wewnatrz wanien i, ze kratki leza
stabilnie i ptasko wewnatrz wanien.

A Haki do podnoszenia powinny by¢ przechowywane na $cianie,
specjalnie do montazu. (Rys. 48).

Rys. 46

Rys. 47

Rys. 48

Wyjmowanie kratownic za pomoca dtugich hakéw
do podnoszenia - Nowa wersja (2 osoby)

EW Kazda osoba powinna wzigé 1 hak (dtugi) do podnoszenia
i umiesci¢ go uwaznie w Srodku jednej strony kratownicy, pod
jednym z pretéw stalowych (Rys. 49).

EA Nastepnie 2 osoby moga podnies¢ kratownice i umiescic ja
ostroznie na ziemi, poza polem (Rys. 50).

EA Kratownice nie powinny by¢ wprowadzane "do géry nogami" i nie
powinny byé umieszczone na nich cigzkie przedmioty przez
dtuzszy czas, w celu uniknigcia zaginania szczeciny.

A Podczas umieszczania kratownic z powrotem, wazne jest to,

zeby nie byto wiecej brudu wewnatrz wanien i, Ze kratownice
lezg stabilnie i ptasko wewnatrz wanien.

A Haki do podnoszenia powinny by¢ przechowywane na $cianie,
specjalnie do montazu. (Rys. 51).

Rys. 49

Rys. 50

Rys. 51



Szybkie/posrednie czyszczenie z zamknigtymi kratownicami
- ProfilGate® b45 go

- ProfilGate® b45

- ProfilGate® i45

- ProfilGate® i45 aqua

Do szybkiego czyszczenia unoszacego sie pomiedzy nimi kurzu
i brudu lezacego na polu (Rys. 52). Wieksze czastki nalezy usunaé
recznie.

Rys. 52

Czyszczenie na sucho z otwartymi kratownicami

- ProfilGate®, all models

Najpierw wyja¢ jedna lub wigcej kratownic. Nastepnie mozna
usunaé brud z wanien, za pomocg odkurzacza (Rys. 53) lub
szufelki na kurz (Rys. 54).

Rys. 53

Rys. 54

Czyszczenie na mokro z otwartym kratownicami
- ProfilGate®, all models

Wyciagnaé kratownice (-e) z wanny (-nien) (patrz takze rozdziat
Serwis i konserwacja > Wyjmowanie kratownic) i przeptuka¢ je. W
modelach ProfilGate® aqua wystarczy tylko odetkaé spust i woda
moze ptyna¢ swobodnie na zewnatrz. Dla wszystkich innych
modeli, woda bedzie wyciggana, przy uzyciu odkurzacza
prézniowego (na mokro).

Komfortowe czyszczenie przy uzyciu Aqua Lifter
- ProfilGate® i45 aqua

A UWAGA: Tylko modele Aqua z dotaczonym drenazem!

Aqua-Lifter moze byé wykorzystany do uzyskania kilku mm odstepu
pomiedzy wannami, a spodem/dnem kratownic. Zapewnia to, ze woda
i brud moga byé sptukiwane do odptywu, podczas czyszczenia systemu
za pomoca weza lub myjki ci$nieniowe;.

Umiescié 2 Aqua Lifter w dolnej czeSci trzeciej kratownicy -
jeden na lewym i prawym koricu jednej poprzeczki (Rys. 55).

EA Ustawic te 2 podnosniki pod belkg poprzeczna i przesunaé
je 45 °, aby podnies¢ kratke (Rys. 56).

EA Trzeci podnos$nik aqua Lifter musi byé umieszczony w gorme;j
czesci trzeciej kratownicy w Srodku poprzeczki (Rys. 57).

A Teraz kratownica zostata podniesiona na kilka mm i pole moze
by¢ tatwo czyszczone na mokro (Rys. 58).

A Nie nalezy umieszczaé zadnego obcigzenia na kratownicach,
gdy sg one podnoszone.

Rys. 55

Rys. 56

Rys. 57

Rys. 58
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Zmienianie listew szczotkowych za pomoca "topatki do

usuniecia szczotki" oraz "ramy no$nej wymiany szczotki"
- ProfilGate® b45

- ProfilGate® i45 aqua

- ProfilGate® i45

- ProfilGate® b45 go

"topatka do usunigcia szczotki" oraz "rama no$na wymiany
szczotki" to opcjonalne wyposazenie, a nie ogéina czes¢ wysyiki.

EW Umiesci¢ rame no$ng wymiany szczotki na stabilnym
podtozu, zapewniajac, ze mozna odczytaé nazwe firmy:
HEUTE. Nastepnie umiesci¢ kratownice w ramie (Rys. 59).

B Stgpac na jedng strone kratownicy, wewnatrz ramy nosnej.
Umiescié topatke do usuwania szczotki w Srodku kratownicy/
szczotek i umiesci¢ wtasng stope do (wewnatrz) wydzielonego
miejsca, z topatka (Rys. 60).

EA Deptaé w dot topatke i usunagé szczotki (Rys. 61). Czynnosci
te nalezy powtarza¢, dopoki wszystkie listwy szczotkowe nie
wysuna sig na zewnatrz.

EA Gdy wszystkie szczotki s na zewnatrz, wyciggnaé kratownice
(Rys. 62) i oprze¢ rame no$na o Sciane (Rys. 63).

A Umiesci¢ kratownice w ramie, z tylem/negatywna strong
odstaniajaca sie na Paristwa (Rys. 64).

A Wziag¢ nowa listwe szczotkowa i umiescic jg pod pretem
mocujacym, przy dolnym koAcu kratownicy. Nastepnie wzigé
jeden z krétkich hakéw do podnoszenia i wyciggna¢ szczotke,
do siebie, przesuwajac w kierunku gérnego korica kratownicy.

EA Mocowac gorng koncowke listwy szczotkowej pod gérmym
pretem mocujacym i wyjaé hak podnoszacy. Powtarzaé te
procedure, dopdki wszystkie nowe listwy szczotkowe nie znajda
sie na miejscu (Rys. 65).

EA UmieSci¢ kratownice z powrotem wewnatrz wanny.

Rys. 59

Rys. 60

Rys. 61

Rys. 62

Rys. 63

Rys. 64

Rys. 65



Zmienianie listew szczotkowych - Zmienianie DryPad-6w (materiat)
Modele z zaciskami szczotki - ProfilGate® all dryzone models
- ProfilGate® b55

- ProfilGate® i55 A UzyC haka, zeby wyjac dwie rolki dociskowe (Rys. 70).

- ProfilGate® b65 A Wyjaé stary materiat i zastapi¢ go nowym DryPad-em. Zapewnié
réwnomierne potozenie materiatu na kratownicy (Rys. 71).
M Umiesci¢ kratownice, do géry nogami, na stabilnym podtozu o ) )
N (Rys. 66) ¢ gory nog ymp A UmieScic rolki dociskowe doktadnie nad wydzielong wneka

BA Podwazy¢ zaciski szczotki, stosujac na przyktad Srubokret (Rys. 67). | weisnat je w dot, aby zacisnaC materiat. (Rys. 72)
A Mozesz uzywacé thuczka, aby catkowicie wcisnac rolki

EA Wymienic stare listwy szczotkowe z nowymi. (Rys. 68). J
y y ymi. (Rys. 68) zaciskowe w dof (Rys. 73).

A Umiesci¢ zaciski szczotki z powrotem do ich pozycji. Prosze
sprawdzi¢ (Rys. 69) oraz zapewnié, ze listwy szczotkowe s3

skierowane we whasciwym kierunku. ik )

Rys. 66
Rys. 71

Rys. 67
Rys. 72

Rys. 68
Rys. 73

Rys. 69
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Rozwigzywanie

? Szczecina jest wyrwana

I Pojazd obraca sie lub zbyt ostro przyspiesza/
hamuje, podczas przechodzenia przez pole

+ Unikaé obracania sie i/lub gwattownego hamowania/
przyspieszania, podczas przechodzenia pola
lub

I tadunki/palety zostaty zepchnigte na pole Podniesé

v widly wozka widtowego i/lub towaréw, podczas
przechodzenia przez pola

? Listwy szczotkowe nie poruszaja sie juz w dét

I Albo jest zbyt wiele brudu, pod kratka, lub wiekszy
obiekt (na przyktad Sruba) jest zaklinowana
pomiedzy bokami listwy szczotkowej, a kratownica.

v/ Wyjaé kratownice i wyczy$cié wanny. Usungé
zaklinowane obiekty.

? Listwy szczotkowe wisza w dét i/lub nie podnosza
sie z powrotem w gore.

I Zacisk szczotkowy nie znajduje sie na miejscu/
brakuje go catkowicie. (tylko dla ProfilGate®
b55, ProfilGate® i55 oraz ProfilGate® b65)

+/ UmiesScic zaciski szczotki z powrotem w ich pozycji/
wymieni¢ uszkodzone lub krzywe listwy szczotkowe.
(tylko dla ProfilGate® b55, ProfilGate® i55 oraz
ProfilGate® b65)

lub
+/ Listwy szczotkowe sg powaznie zuzyte i nalezy
je wymieni¢ (wszystkie modele) lub obiekt jest
zaklinowany miedzy listwg szczotkowa, a kratownica
? Kurz jest rozproszony po przejsciu pizez pole
I Jest zbyt duzo brudu/kurzu w wannie
v/ Wyjaé kratownice i oczySci¢ wanne. Skrdcenie
czasu pomiedzy cyklami czyszczenia
? Szczecina jest mocno wygieta

I Szczecina/listwy szczotkowe sg zuzyte
(patrz przyktady na rysunku)

 Wymieni¢ listwy szczotkowe

? Kratki poruszaja sie w wannach, przechodzac
przez pole

I Jest zbyt duzo brudu/odpaddéw pod kratownica.

v/ Wyjac kratownice i oczysci/oproznié wanny.
Zmniejszyé predkosé przy przejsciu pola.

? Plyn wycieka na/z krawedzi wanny (tylko
ProfilGate® i45 aqua)

! Spust/odptyw jest zapchany

v/ Wyczyscié spust i wyciagna¢ nadmiar cieczy

? Ciecz tryska na zewnatrz, przy przejsciu pola
(tylko ProfilGate® i45 aqua)

! Miniecie pola ze zbyt duzg predkoscia

v/ Zmnigjszy¢ predko$é podczas przechodzenia pola

? Kofa nie s dostatecznie zwilzone podczas
mijania pola (tylko ProfilGate® i45 aqua)
' Poziom cieczy w wannie jest zbyt niski
v/ Napehié cieczg
lub
+/ Dostosowaé potozenie odptywu,/drenazu

? Materiat DryPad-a jest coraz luZniejszy

(tylko ProfilGate® dryzone)
I Rolka(-i) zaciskowe szty luzno

v/ Wyregulowaé potozenie DryPad-a
i unieruchamiac rolki zaciskowe

? Materiat DryPad-a jest poszarpany
(tylko ProfilGate® dryzone)

DryPad-y ProfilGate® sa zuzyte, z powodu
wiekszego ruchu w komunikacji

lub
I Materiat zostat uszkodzony przez ostre przedmioty
+/ Wymienié DryPad(-y) ProfilGate®



Dane techniczne

Format Szerokosé Dlugo§é | Wysokosé | Kratownica | lloS¢ kratownic Nosnosé Wiasciwosci

modelu na segment X waga antyposlizgowe

ProfilGate® b - Kratownice wykonane ze stali ocynkowanej ogniowo i wanny ze stali nierdzewnej

ProfilGate® b45 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x43 kg 20t R12
ProfilGate® b45 dryzone  1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x30kg 20t
Rampa b45 - 702 mm 1.000 mm 45 mm - 28 kg 10t
ProfilGate® b45 go 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x43 kg 20t R12
Rampa F (z przodu) - 702 mm 200 mm 45 mm - 5kg 0,1t
Rampa S (bok) - 200 mm 976 mm 45 mm - Tkg 0,1t
Rampa C (r) - 200 mm 200 mm 45 mm - 1kg 0,1t
ProfilGate® b55 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x26kg 30t R12
ProfilGate® b55 dryzone ~ 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x19 kg 30t
Rampa b55 - 718 mm 1200 mm 55 mm - 36 kg 10t
ProfilGate® b65 1x1 Segment 718 mm 980 mm 65 mm 2 2x30kg 40t R12
ProfilGate® b65 dryzone  1x1 Segment 718 mm 980 mm 65 mm 2 2x22Kkg 40t
ProfilGate® i45 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x41kg 10t R11
ProfilGate® i45 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x41kg 10t R11
ProfilGate® i45 dryzone 1x1 Segment 702 mm 976 mm 45 mm 1 1x29 kg 10t

ProfilGate® i - Kratki i wanienki wykonane s ze stali nierdzewnej

ProfilGate® i45 aqua 3x2 Segment 2084 mm 1940 mm 45 mm 1 6x41kg 10t R11
ProfilGate® i45 aqua 3x4 Segment 2084 mm 3870 mm 45 mm 1 12 x 41 kg 10t R11
ProfilGate® i45 dryzone 2x1 Segment 1392 mm 976 mm 45 mm 1 2x31kg 10t
ProfilGate® i45 dryzone 3x1 Segment 2084 mm 976 mm 45 mm 1 3x31kg 10t
ProfilGate® i55 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x26 kg 20t R11
ProfilGate® i55 dryzone 1x1 Segment 718 mm 980 mm 55 mm 2 2x19kg 20t
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Rysunki czesci

ProfilGate® b45
ProfilGate® i45

1 x ProfilGate® b45/i45
~

kratownica

(w zaleznosci od

modelu)
20 x ProfilGate®
listwy szczotkowe

N
1x 2x
ProfilGate® b45/i45 ProfilGate® b45 go
wanna Rampa F (z przodu)
(w zaleznosci od opcjonalna
modelu)
ProfilGate® b55

ProfilGate® i55
ProfilGate® b65

2 x ProfilGate® b55/i55/b65
kratownica (w zaleznosci od
modelu)

2 x 10 x ProfilGate®
listwy szczotkowe

2 x 2 x ProfilGate®
b55/i55/b65 zaciski
szczotkowe

1 x ProfilGate® b55/i55/
b65 wanna
(w zalezno$ci od modelu)

ProfilGate® b45 go

1 x ProfilGate® b45 kratownica
T~

20 x ProfilGate® b45 go
listwy szczotkowe

1 x ProfilGate® b45

wanna

4x 2x

ProfilGate® b45 go ProfilGate® b45 go
Rampa C (rég) Rampa S (bok)
opcjonalna opcjonalna



ProfilGate® i45 aqua 2x2
3 x ProfilGate® i45 aqua kratownica
~

1 x ProfilGate® i45 aqua
kratownica z otworem ~

3 x 20 x ProfilGate®
listwy szczotkowe

17 x ProfilGate®
listwy szczotkowe

3 x ProfilGate® i45 aqua
krotkie listwy szczotkowe
(przestrzen dla odptywu)

ProfilGate® i45 aqua 1 x ProfilGate® i45 aqua
poziom/odtyw wanna

ProfilGate® dryzone b45 ProfilGate® b55 dryzone

ProfilGate® dryzone 145 ProfilGate® b65 dryzone

ProfilGate® i55 dryzone

2 x gumowe rolki dociskowe/ 2 x gumowe rolki dociskowv/

“ProfilGate®
materiat DryPad'a N
ProfilGate®
materiat DryPad'a

ProfilGate®
N kratownica dryzone
ProfilGate® b45, i45
kratownica dryzone b45 (w zaleznosci
b45, i45 od modelu)
(w zaleznosci
od modelu)
1 x ProfilGate® wanna 1x ProfilGate® wanna
b45, i45 b55, b65, i55
(w zalezno$ci od modelu) (w zalezno$ci od modelu)
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Maschinenfabrik

Heute Service sp. z 0.0. Watowicka 19A - 02-451 Warszawa Telefon:
+48 (22) 863 64 71 - Faks : +48 (22) 873 03 51 E-mail:
biuro@heute.pl - Internet: www.heute.pl

Internet: www.profilgate.eu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera opisy naszych produktéw, ale nie daje zadnych
gwarancji na specyficzne whasciwosci lub wyniki operacyjne. Autorytatywne jest, o ile
nie wskazano inaczej, tylko zaplecze techniczne, w momencie dostawy towaréw, w
potaczeniu z niniejsza instrukcja obstugi wydana przez Fabryke Maszyn HEUTE.
Produkty i ich projektowanie jest przedmiotem ciagtych zmian / ulepszen. Zastrzegamy
sobie prawo do stosowania zmian technicznych, w kazdej chwili.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawami autorskimi. Wszystkie prawa zastrzezone.
Niniejsza instrukcja obstugi nie moze by¢ kopiowana, ttumaczona lub w inny sposéb
modyfikowana, chyba ze jest to wyraZnie zaakceptowane na pismie przez producenta
(Fabryke Maszyn HEUTE).
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