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Betriebsanleitung
Instrukcja obstugi
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Betriebs- und Bedienungsanleitung fiir die Industrie-Sohlenreinigungsmaschinen

Solamat 90, Solamat 100 und Solamat 200.

Aufstellen

Der Stellplatz muf Giberdacht sein, die Maschine muss vor
Spritzwasser geschiitzt werden. Um einen sicheren Stand
der Maschine zu erreichen, sind Unebenheiten des Bodens
durch Unterlegen von z. B. Gummistreifen auszu- gleichen.

Elektrischer Anschluf3

Die Maschine wird anschluffertig geliefert. Der Anschlul
erfolgt Uber genormte Schuko-Steckdose. Spannung und
Strom miissen mit dem Typenschild iibereinstimmen (110
Volt bzw. 230 Volt).

Ein- und Ausschalten

Die Maschine wird liber einen FuBsensor-Taster gestartet
und wird nach ca. 40 Sekunden liber ein Zeitrelais auto-
matisch wieder abgeschaltet.

Sohlenreinigung

Die zu reinigenden Arbeitssicherheitsschuhe sind aus-
schliefllich am Fuf} des Benutzers an der Maschine zu
reinigen. Die Benutzung mit offenen Schniirsenkeln oder
anderen, losen Teilen am Schuh ist verboten!

Die verschmutzten Sohlen und Sohlenrénder kénnen an den
groben Nylonbiirsten durch leichtes Driicken der
Schuhsohlen gegen die Biirsten gereinigt werden. Durch
das Hin- und Herbewegen der Schuhsohle auf und an den
Biirsten wird der trockene Schmutz abgetragen und in die
Schmutz-Auffangwanne unter den Biirsten befordert.

Oberlederreinigung (SOLAMAT 100 + 200)

Der zu reinigende Schuh wird leicht gegen die obere
Walzenbiirste gedriickt. Durch leichte Drehungen des
Schuhs wird auch eine Reinigung der Schuhseiten mog-
lich.

Grobschmutzschublade

Der grobe, abgereinigte Schmutz wird durch die Schublade
unter den Biirsten aufgefangen.

Die Schublade ist regelmafig zu entleeren.

Biirstenwechsel

Netzstecker ziehen und damit Stromzufuhr
unterbrechen. Schublade entfernen und die 10
Innensechskantschrauben am Gehause entfernen, damit
sich das Antriebsteil vom Auengehé&use 16sen 1aft.
WALZENBURSTEN: Durch Losen des Innenringes am
Flanschlager (Stiftschraube), konnen die Wellen gelost
werden. Nun die Stiftschrauben in den Biirstenkernen
(jeweils 2 pro Biirste) I16sen und die Wellen seitlich her-
rausschieben. Neue Walzenbiirsten einsetzen und Wellen
wieder aufschieben und verschrauben.

TELLERBURSTEN: Die selbstsichernden Muttern, welche
die Tellerbiirsten auf den beiden senkrechten Wellen ver-
spannen, missen geloést werden. Hierzu muf} die Achse
gegen Mitdrehen gesichert werden (Anschliff fiir Zange
vorhanden). Stiftschraube flir Achse l6sen, Achse nach
unten schlagen bis Biirste frei ist und aus Aufnahme
genommen werden kann. Montage der neuen Biirste in
umgekehrter Reihenfolge. Die Tellerblirsten miissen mit
neuen selbstsichernden M10-Muttern wieder gesichert
werden.

OBERBURSTE (Solamat 100/200): Die Frontplatte durch
Losen der 11 Inbusschrauben abnehmen. Danach muf die
Lagerstelle der Welle gelost werden, so dass der
Rundriemen abgenommen und die Welle nach oben
geschoben werden kann. Den seitlichen Flansch der Biirste
16sen und die Biirste zur rechten Seite abziehen und
austauschen. Nach dem Wechsel ist die neue Biirste mit
dem Befestigungsflansch wieder fest mit der Welle

zu verspannen und in umgekehrter Reihenfolge wieder zu
montieren.

Filterwechsel SOLAMAT 200

Das Kunststoffabdeckgitter auf der Riickseite der Anlage
wird mit einem spitzen Gegenstand wie z.B. einem
Schraubendreher abgenommen. Danach ist die ver-
schmutzte Filtermatte gegen einen neuen Filter

(Art.-Nr. 18-950) zu tauschen. Die Haufigkeit hangt vom
Einsatzbereich ab.

Die Absaugvorrichtung kann nur bei sauberen Filtermatten
die volle Leistung erbringen!

Wartung

Bei Modell SOLAMAT 100 + 200 regelmafig die
Riemenspannung der Oberbiirste priifen. Wenn die
Rundriemen zu locker sind, konnen diese bei Belastung
durch die Antriebsriemenscheibe rutschen, was zu
Beschadigungen fiihrt.

Die Riemen miissen so gespannt sein, dass sie

sich mit einer Hand noch bewegen lassen. Die Lager
sollten zusammen mit den Lagerbdcken bei einem
Biirstenwechsel getauscht werden. Eine Wartung des
Motors ist nicht erforderlich.

Service-Arbeiten

Alle elektrischen Reparaturen diirfen nur durch
Kundendienstmonteure oder Elektromeister durchgefiihrt
werden. Bei allen Reparaturarbeiten an der Maschine
Netzstecker ziehen!

Bei Bestellung von Ersatzteilen bitte folgende Angaben
machen:

* Maschinennummer

* Baujahr

Das Typenschild mit diesen Angaben finden Sie auf der
Gehéauseriickseite.



Instrukcja obstugi i przewodnik po urzadzeniach do czyszczenia podeszew Solmat

90, Solmat 100 i Solmat 200.

Umleszczenle

Lokalizacja musi by¢ zadaszona, aby zabezpieczy¢ maszyne i
Jjej czesci elektryczne przed wilgocia. Aby zapewni¢
stabilno$¢ urzadzenia, podtoze powinno by¢ ptaskie; do
wyréwnania poziomu mozna wykorzysta¢ gumowe paski.

Przewdd zasilajacy

Maszyna zostanie dostarczona ,w stanie gotowym do
uzytku” ze znormalizowanym przewodem zasilajacym.
Nalezy upewnic sie, ze

zamieszczone na plytce znamionowej specyfikacje
dotyczace zasilania sa zgodne z zasilaniem
rzeczywistym (110 wolt lub 230 wolt).

Wt/wyt. zasllanla

Przetacznik wt./wyt. jest czujnikiem umieszczonym po
prawej stronie maszyny, ktory uruchamia silnik, gdyz
uzytkownik zblizy do niego swoja stope. Sterownik
czasowy wytgczy silnik automatycznie po 40 sekundach.

Czyszczenie podeszew butéw

Obuwie ochronne powinno by¢ zatoZzone na stopy podczas
czyszczenia i nie moze byc obstugiwane recznie, gdyz luzne
sznuréwki i podobne elementy moga stanowic potencjalne
zagrozenie. Brudne podeszwy i krawedzie mozna czysci¢
poprzez tagodne docisniecie podeszwy buta do szczotek. W
wyniku przesuwania podeszwy wzdtuz szczotek suchy brud
zostanie usuniety i opadnie do szuflady, ktéra znajduje sie w
dolnej czesci maszyny.

Czyszczenie skorzanej cholewki (Solamat 100 + 200)
Docisnij cholewke buta delikatnie do gornej szczotki
kotowej i przesuwaj. Poza cholewka w ten sam sposéb
mozna réwniez wyczyscic¢ boki buta.

Szuflada na usunigty szczotka brud

Twardy brud, ktory zostanie usuniety z butéw za pomoca
szczotek, spada do szuflady, ktéra znajduje sie pod
szczotkami. Szuflade nalezy regularnie oproézniac.

Wymiana szczotek

Odtacz maszyne / upewnij sie, Ze urzadzenie jest odtgczone
od zasilania. Wyjmij szuflade i odwréc jg do gory dnem.
Odkrec¢ 10 Srub z tbem imbusowym, aby odtaczy¢ naped od
kaptura maszyny, wyjmij naped z kaptura, a nastepnie
wyjmij naped.

SZCZOTKI KOLOWE: Poluzuj stozki toZzyska kotnierzowego
kazdej osi. Nastepnie poluzuj 2 Sruby szczotek i przepchnij
os przez jedna strone. Na koniec wymien szczotki, wloz o$
na swoje miejsce i dokrec Sruby szczotek oraz stozki.

SZCZOTKI TARCZOWE: Poluzuj nakretki dociskowe, ktére
przytrzymuja szczotke tarczowa na osi pionowej. Sprawdz,
czy os sie nie obraca. Odkre¢ dwa stozki tozysk
kotnierzowych kazdej osi, aby méc wypchnac os w dot.
Wymien szczotke i zmontuje elementy, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnoSci. Pamigtaj, aby uzy¢
NOWYCH nakretek dociskowych M10.

GORNA SZCZOTKA (Solamat 100/200): Poluzuj 11 $rub z
tbem imbusowym przedniej ptyty otaczajacej gorna
szczotke i zdejmij ptyte. Poluzuj dwa wsporniki tozyska i
zdejmij pas napedowy, aby ostatecznie przesunac o$§ w
gore. Poluzuj kotnierz, wymien szczotke i ponownie zmontuj
urzadzenie, wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana filtra (Solamat 200)

Znajdujaca sie w tylnej czesci maszyny ptyte z tworzywa
sztucznego mozna zdjaé na przyktad za pomoca matego
Srubokreta. Teraz wymien filtr (artykut nr 18-950).
Czestotliwos¢ wymiany uzalezniona jest od eksploatacji.
Uktad wyciagowy i filtrujacy moze dziata¢ prawidtowo
wyltgcznie z czystymi filtrami!

Konserwacja

W przypadku modeli 100 i 200 nalezy regularnie
sprawdzac naciggniecie pasa napedowego gornej szczotki
kotowej. LuZne pasy moga obsunac sie i spowodowac
szkody. Pasy sg prawidtowo naciagniete, gdy nadal
mozliwe jest nieznaczne przesunigcie paséw na kotach
pasowych. tozyska kotowe i uchwyty nalezy wymienia¢
razem ze szczotkami. Sam silnik nie wymaga konserwacji.

Ustugi naprawy

Naprawy czesSci elektrycznych moga by¢ wykonywane
wylacznie przez operatora serwisowego lub
wykwalifikowany personel. Odigcz maszyne od zasilania
przed kazdymi pracami konserwacyjnymi.

Zamawiajac czeSci zamienne nalezy wskazac:

— numer seryjny maszyny

— rok produkcji.

Informacje te znajduja sie na etykiecie przymocowanej z tytu
maszyny.



Solamat 100/200 Teilezeichnung 1 / rysunek 1 (stand/od 01/08)

Bugelgriff
Austrittsfiltermatte* gg_'(%y;
mata filtra
wyjsciowego*
18-950 Lufter (kompl.)*
wentylator (kompl.) *
02-050 /
! 2x Lagerhalter
/2 x wspornik fozyska
i /09007
(\/.fﬁ s /
i
= . ‘/
! /
/ ]
/ Biirste
/ szczotka
/ 01-035
/ \
»
/ -
~/ d
> ~
/S -~
/ - Befestigungsschrauben
Riickseite* Befestigungsschraubgn § srubymqcujace
tyb* Spaby mocujace /. g
Y % =) Sensor-Fuschalter
%\ ! pedaf czujnika
2x Lager h - (Sensorkappe
2 x wspornik fozyska >~ nasadka czujnika
05-005 . S 05-059) (Sensor
S~ zujnik 07-035)
A >
Rundriemenscheibe ‘
koto pasowe Welle 280mm e
54x16x20 mm wat 280 mm-, -~

05-846

05-865

-

\ Befestigungsschrauben
Qruby mocujace

Rundriemen 700 mm
pas napedowy 700 mm
08-008

Rundriemen 650 mm

pas napedowy 650 mm
08-005

Rundriemen 930 mm

pas napedowy 930 mm
08-007

Rundriemen 710 mm
pas napedowy 710 mm
* nur/tylko Solamat 200 08-0085



Solamat 100/200 Teilezeichnung 2 / rysunek 2 (stand/od 01/08)

Verteilerdose*
skrzynka elektryczna*

Rundriemenscheibe
koto
pasowe
54x16x20 mm
05-846

>
~
@
\‘-\
.
llager m. Halterung

fozysko kulkowe z uchwyte' 5
05-015

Walzenbiirste
szczotka do

czyszczenia podes! :v
01-003 et e
.

Kugellager m. Halterung

” \\</ tozysko kulkowe z
. N uchwytem

Welle 280mm = - 05-015
wat 280 mm
05-800 Rundriemenscheibe

koto pasowe

64x16x12 mm

05-844

.. o \
\ Welle 315 mm Verdrahtungsplan
wat 315 mm schemat.
) 05-860 okablowania*

Motor

‘ [\

Rundriemenscheibe
koto pasowe
54x16x20 mm
05-843
* nur/tylko Solamat 200

07-007 E

Randreinig.-Biirste
szczotka do czyszczenia krawedzi

Leiterplatte 230V

tablica przewodow
elektrycznych 230 V

07-031

Obergehéause fiir Leiterplatte
pokrywa

05-061

Mutter selbst-
sichernd

01-015

Kugellager
m. Halterung
ball-bearing
with holder
05-015

Welle 185 mm
wat 185 mm

Kugellager m.

Halterung tozysko

kulkowe z uchwyte \
05-015

Rundriemenscheibe
koto pasowe,
54x16x20 mm
05-843




Solamat 90 Teilezeichnung 1 / rysunek 1 (stana/od 01/09)

Befestigungsschrauben Sensor-Fuschalter
Sruby mocujace pedat czujnika
(Sensorkappe
nasadka czujnika
| 05-059) (Sensor
czujnik 07-035)

Befestigungsschrauben
Sruby mocujace

Befestigungsschrauben

\. Sruby mocujace

Gummifufl
gumowa ndozka
Rundriemen 700 mm

pas napedowy 700 mm
08-008

Rundriemen 930 mm
pas napedowy 930 mm
8-007

Rundriemen 710 mm
pas napedowy 710 mm
08-0085



Solamat 90 Teilezeichnung 2 / rysunek 2 (stand/od 01/08)

Leiterplatte 230V
tablica przewodow elektrycznych

Obergehéause fiir Leiterplatte
pokrywa

Motor
silnik
02-001

Rundriemenscheibe
koto pasowe
54x16x20 mm
05-846

Mutter selbst-

- - sichernd

) /// | Sruba z

e SE_BB gwintem
e wewn. M10

Walzenbiirste

szczotka do | - -
czyszczenia | P -

podeszew L . .
01-003 Randreinig.-Biirste

szczotka do czyszczenia krawedzi
01-015

Kugellager
mit Halterung
tozysko
kulkowe Kugellager
z uchwytem m. Halterung
Rundriemenscheibe 05-015 tozysko
koto pasowe kulkowe z ~~~
64x16x12 mm uchwytem
o 05-844 05015

Welle 280 mm
wat 280 mm

05800 Welle 185 mm

wat 185 mm
05-868

Kugellager
m. Halterung
fozysko,

Rundriemenscheibe @
koto pasowe S’

54x16x12mm
05-843
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